
제품명 제조번호 제조일 작업자

배치 크

기 (kg)
허용 오차 (±%) 확인자 저울 번호

순서 원료명 원료 LOT 배합비 (%) 기준량 (kg) 단 값 (kg) 차이 판정 투입 시각
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칭량·제조 기록서

승인

합계

배합비 합계가 100이 아니면 「배합비 합계 확인」이 나옵니다. 허용 오차는 기준량 대비 %로 적습니다(예: 1). 원료 LOT은 사용기한이 빠른 것부터 쓰고, 시험이 끝난

LOT만 씁니다. 제조 중 공정 점검 값은 「공정 점검 기록」에 따로 적습니다.

배치 크기와 배합비(%)를 넣으면 기준량이 나오고, 저울에 단 값을 넣으면 차이와 판정이 나옵니다.

확인작성
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